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1 Allgemeines

1.1 Zweck dieser Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung beschreibt den sicheren Transport, die Aufstellung, die Inbetriebnahme, die Bedienung, die
Pflege, die Wartung und die Priifung der PETec Advanced Tische. Sie richtet sich an Betreiber, Bedienpersonal, In-
standhaltungspersonal und befahigte Personen.

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil des Tisches. Sie muss vor Beginn aller Arbeiten gelesen und verstanden werden.
Der Betreiber hat sicherzustellen, dass die jeweils eingesetzten Personen entsprechend ihrer Aufgabe eingewiesen
und unterwiesen sind.

1.2 Symbol- und Hinweiserkldarungen

Folgende Symbol- und Hinweiserklarungen sind zu beachten. Diese sind nach ISO 3864-2 (ANSI Z535.4) klassifiziert.

Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr.
Wenn die Information nicht befolgt wird, sind Tod oder schwerste Kérperverletzungen
(Invaliditat) die Folge.

WARNUNG

Bezeichnet eine mogliche gefahrliche Situation.
Wenn die Information nicht befolgt wird, sind Tod oder schwerste Kérperverletzungen
(Invaliditat) die Folge.
-
[ 2

ACHTUNG

Bezeichnet eine moglicherweise gefahrliche Situation.
Wenn die Information nicht befolgt wird, sind Sachschdden sowie leichte oder mittlere
Korperverletzungen die Folgen.

HINWEIS
Bezeichnet allgemeine Hinweise, nltzliche Anwender-Tipps und Arbeitsempfehlungen,
welche aber keinen Einfluss auf die Sicherheit und Gesundheit des Personals haben.

Elektrischer Einbauraum

Diesen Hinweisen ist unbedingt Folge zu leisten.

Achten Sie darauf, dass diese Schilder nicht abgedeckt werden und immer
gut lesbar sind.
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1.3 Qualifikation des Personals

Bedienpersonal muss in die sichere Bedienung des Tisches eingewiesen sein.

Wartungs- und Einstellarbeiten dirfen nur durch fachkundiges, beauftragtes Personal durchgefiihrt werden.
Priifungen nach Instandsetzung oder wesentlichen Anderungen sind durch eine befihigte Person zu dokumentieren.
Arbeiten an sicherheitsrelevanten Bauteilen diirfen nur nach Freigabe durch PETec oder durch entsprechend qualifi-
ziertes Fachpersonal erfolgen.

2 Sicherheit

2.1 Grundlegende Sicherheitshinweise

WARNUNG

WARNUNG - Gefdhrdung durch unsachgemiRe Verwendung

Der Tisch darf nur bestimmungsgemaR verwendet werden. Veranderungen, Uberlastung, einseitige
Belastung, Betrieb mit beschadigten Bauteilen oder nicht dokumentierte Instandsetzung kénnen zu
schweren Verletzungen und Sachschaden fihren.

Arbeitsbereich sauber und frei von Stolperstellen halten.

Unbefugte Personen vom Arbeitsbereich fernhalten.

Vor jeder Benutzung Sicht- und Funktionsprifung durchfiihren.

Maximal zuladssige Belastung und Lastverteilung einhalten.

Keine Personen auf dem Tisch transportieren oder anheben.

Nicht unter einer angehobenen Last oder unter beweglichen Teilen aufhalten.

Quetsch- und Scherstellen im Bereich der Mechanik, Rollen, Filhrungen und Tischunterseite meiden.

Bei ungewdhnlichen Gerduschen, Schwergangigkeit, sichtbaren Beschadigungen oder unklarer Funktion den Tisch so-
fort auBRer Betrieb nehmen.

2.2 BestimmungsgemidBe Verwendung

Der PETec Advanced Tisch ist als hohenverstellbarer Arbeitstisch zum Arbeiten auf der Tischplatte vorgesehen. Je nach
Ausfiihrung kann er als Werkbank, Montagetisch oder SchweifStisch eingesetzt werden.

Zur bestimmungsgemaRen Verwendung gehort das Einhalten dieser Betriebsanleitung, der betrieblichen Sicherheits-
anweisungen, der Wartungsintervalle und der dokumentierten Priifungen.

2.3 Nicht bestimmungsgemaRe Verwendung

Personentransport oder Aufenthalt auf der Tischplatte wahrend der Héhenverstellung.

Uberschreiten der zuldssigen Traglast oder Betrieb mit unzuldssiger Lastverteilung.

Betrieb auf ungeeignetem, nicht tragfahigem oder unebenem Untergrund.

Verfahren des Tisches entgegen der vorgesehenen Transportstellung oder mit ungesicherter Last.
Verwendung als Hebebiihne, Leiter, Anschlagpunkt, Kranersatz oder Pressvorrichtung.

Betrieb mit beschadigten Fiihrungen, Ketten, Antriebselementen, Rollen, Feststellern oder Schutzbauteilen.
Eigenméchtige Anderungen an tragenden oder sicherheitsrelevanten Bauteilen.

2.4 Personliche Schutzausriistung

Sicherheitsschuhe beim Transport, bei Aufstellung und bei Arbeiten mit schweren Werkstiicken.
Schutzhandschuhe bei Montage-, Reinigungs- und Wartungsarbeiten.

Schutzbrille bei Reinigungs-, Schmier- oder Einstellarbeiten.

Eng anliegende Kleidung; Schmuck, lose Bander und lange Haare sichern.
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2.5 Symbole an und in dem Tisch

In den Gefahrenbereichen des Tisches sind Sicherheitsaufkleber angebracht, die sich entweder durch die beschrie-
bene Symbolik oder kurze Texte selbst erklaren.
Achten Sie darauf, dass diese Schilder nicht abgedeckt werden und immer gut lesbar sind.

2.6 Betriebsarten und Betriebszustdande

Fiir den Tisch gibt es unterschiedliche Betriebsarten bzw. Zusténde in der er sich befinden kann.
Hierzu zahlt Strom An / Strom Aus am Hauptschalter.

2.7 Not-Halt / Hauptschalter

Uber die Hauptschalter am Schaltschrank werden die Antriebe

zum Stillstand gebracht.

Uber den Hauptschalter am Schaltschrank wird der gesamte Tisch spannungsfrei. Bei Betétigung wird die Spannung im
Schaltschrank unterbrochen. Alle angeschlossenen Gerate an den Steckdosen sind spannungsfrei.

2.8 Arbeitsschutz

Der Tisch ist nach der EG-Maschinenrichtlinie und den in Frage kommenden Arbeitsschutz- und
Unfallverhltungsvorschriften hergestellt worden. Um Unfalle zu vermeiden, miissen bei Reparaturarbeiten die Strom-
versorgung des Tisches abgeschaltet und energielos gemacht werden.

Bei Einrichtungsarbeiten muss der Antrieb abgeschaltet sein.

Es besteht Lebensgefahr !

Bei der Umgehung von Sicherheitseinrichtungen oder nicht beachten der
Sicherheitshinweise (Aufkleber) an dem Tisch

2.9 Sicherheitshinweise fiir das Bedienpersonal

e Halten Sie Ordnung in Ihrem Arbeitsbereich. Durch Unordnung erhéht sich die Unfallgefahr.

* Benutzen Sie Schutzausriistungen, wie z.B. Gehorschutz, Schutzhandschuhe, Schutzkleidung, Schutzbrillen.
e Flihren Sie nur Arbeiten durch, mit denen Sie beauftragt sind.

¢ Gestatten Sie unbefugten Personen keinen Zugang zum Tisch.

¢ Bei Reinigungsarbeiten am Tisch muss die Stromversorgung abgeschaltet und gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten gesichert werden.

2.9.1 Minderung des Unfallrisikos

Um das Unfallrisiko zu mindern, tragen Sie:

¢ enganliegende Kleidung!

— Gefahr durch Erfassen

e keinen Schmuck

— Gefahr durch Erfassen, Einziehen

* Benutzen Sie beim Transport von schweren oder sperrigen Teilen, wie Prifwerkzeuge, geeignete
Hebezeuge
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2.9.2 Sicherheitshinweise zum Betreiben des Tisches

Es diirfen grundsatzlich keine Sicherheitseinrichtungen demontiert oder auBer Betrieb gesetzt werden (z.B. Entfernen
oder AuRerbetriebsetzen des Hauptschalters / NOT-AUS-Einrichtung).

Wird die Demontage von Sicherheitseinrichtungen beim Instandhalten oder Reparieren erforderlich, hat unmittelbar
nach Abschluss der Arbeiten die Montage der Sicherheitseinrichtungen zu erfolgen.

Bei Reparaturarbeiten an der Anlage muss die Stromversorgung abgeschaltet und gegen unbeabsichtigtes Wiederein-
schalten gesichert werden.

Bei Anderungen am Tische oder UnregelmaRigkeiten ihres Betriebsverhaltens

setzen Sie den Tisch still und melden Sie die Storung dem zustdndigen Aufsichtsfihrenden.

Erst nach Beseitigung der Storung darf der Tisch wieder in Betrieb genommen werden.

Uberlassen Sie Arbeiten an der elektrischen Ausriistung des Tisches den Elektrofachkraften bzw. den autorisierten ein-
gewiesenen Personen in lhrem Betrieb.

2.9.3 Hinweise zur Bedienung und zur Instandhaltung

Um das Bedienungspersonal und weitere Personen nicht zu gefahrden, sind die Gefahrenbereiche der Anlage, insbe-
sondere bei der dynamischen Priifung, durch MalRnahmen (z.B. Absperrkette) abzusichern.

Die vorgegebenen Male fiir Absperrungen und eventuell freizuhaltende Laufwege sind nach den giiltigen europai-
schen und nationalen Unfall Verhiitungs- Vorschriften (UVV) einzuhalten.

Jede Person, die mit der Aufstellung, Inbetriebnahme, Wartung und Instandhaltung der Anlage beauftragt ist, muss
die Betriebsanleitung und besonders das Kapitel 2 Sicherheit gelesen und verstanden haben.

Gegebenenfalls sollte eine innerbetriebliche Anweisung unter Berlicksichtigung der fachlichen Qualifikation der je-
weils eingesetzten Personen erfolgen.

Benutzen Sie nur die von der Fa. PETec GmbH empfohlenen Arbeitsmittel.

Priifen Sie vor jeder Nutzung des Tisches, ob der Tasten Hoch Runter funktionstiichtig sind.

Alle Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten sind zu dokumentieren, indem alle ausgefiihrten Arbeiten in das maschi-
nenspezifische Instandhaltungstabelle eintragen werden.

(siehe folgende Seite)

Fiir Schaden aus unsachgemaRem oder nicht bestimmungsgemaRem

Gebrauch haftet der Hersteller nicht.

2.10 Restgefahren
Gefahr ‘ Ursache

MaRnahme

Hohenverstellung, Fihrungen, Rol- Hande und Korperteile aus Gefah-

Quetschen / Scheren

len, Tischunterseite

renbereich fernhalten; keine Ein-
griffe wahrend der Bewegung.

Kippen / Instabilitdt

Uberlastung, einseitige Last, unge-
eigneter Untergrund

Traglast, Schwerpunkt und Unter-
grund prifen; Tisch eben aufstellen.

Einziehen

Drehende Antriebselemente und
Werkzeugaufnahme

lose Kleidung vermeiden; keine Ab-
deckungen entfernen.

Herabfallen von Teilen

Nicht gesicherte Werkstlicke oder
Aufbauten

Werkstlicke sichern; Tischplatte
nicht Gberladen.

Funktionsverlust

VerschleiR, fehlende Wartung, fal-
sche Einstellung

RegelmaRige Wartung; bei Storung
auBer Betrieb nehmen.

PETec Advanced elektrischer Antrieb
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3 Produktbeschreibung

3.1 Aufbau und Hauptbaugruppen

Der Arbeitstisch besteht je nach Ausfiihrung aus einem tragenden Stahlrahmen, einer Tischplattenaufnahme oder
kundenspezifischen Arbeitsflache, einem Elektromotor fir die Hohenverstellung, einem Schaltkasten mit Hoch-/Run-
ter-Tasten, Fiihrungselementen, Schwerlastrollen bzw. einstellbaren MaschinenfiiRen sowie den zugehdrigen elektri-
schen Antriebs- und Bedienelementen.

Stahlrahmen

Kettenspanner

Schaltkasten

Elektromotor

Tischplattenaufnahme (5)
Einstellbare MaschinenfiiRe

O

QOEO®®

Nachstellbare Flihrungsschienen

Abbildung: Aufbau und Hauptbaugruppen des hohenverstellbaren Arbeitstisches

Die Darstellung zeigt beispielhaft den Grundaufbau mit Stahlrahmen, Tischplattenaufnahme, elektrischer Hohenver-
stellung, Schaltkasten, Fiihrungselementen sowie Rollen und StellfiiRen. Die tatsachliche Ausfiihrung kann je nach Va-
riante, Tischplatte und kundenspezifischer Ausstattung abweichen.
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3.2 Technische Daten

Wichtig
y A Die verbindlichen technischen Daten ergeben sich aus dem Typenschild, dem Datenblatt und den Auf-
tragsunterlagen des jeweiligen Tisches.

Maschinentyp Advanced
Antrieb Elektrisch per Elektromotor

4 Transport, Aufstellung und Standortwahl

4.1 Transport

Tisch nur mit geeigneten Hebe- und Transportmitteln bewegen.

Vor dem Transport lose Werkstiicke, Werkzeuge und Anbauteile entfernen oder sichern.

Beim Heben Anschlagpunkte und Schwerpunkt beachten. Keine Last an nicht freigegebenen Bauteilen anschlagen.
Transportwege freihalten und ausreichend dimensionieren.

Nach dem Transport auf sichtbare Schaden prifen.

4.2 Standortwahl

Der Standort muss eben, tragfahig, rutschfest und frei von Hindernissen sein.

Flucht- und Rettungswege diirfen nicht eingeengt werden.

Ausreichend Platz fur Bedienung, Hohenverstellung, Wartung und Materialhandling vorsehen.
Quetsch- und Scherstellen zwischen Tisch und Umgebung vermeiden.

Bei Rollen: Feststeller vor Arbeitsbeginn betéatigen, sofern die Ausfiihrung dies vorsieht.

4.3 Ausrichten und Justieren

Tisch am vorgesehenen Standort positionieren.

Untergrund und Auflagepunkte prifen.

Tisch waagerecht ausrichten. Geeignetes Messmittel verwenden.

Rollen, StellfiRe oder Niveauausgleich nach Ausfiihrung einstellen.

Sicherstellen, dass sich die Hohenverstellung ohne Kollision tiber den gesamten vorgesehenen Bereich bewegen kann.

ACHTUNG

Ein nicht ausgerichteter Tisch kann zu erhéhtem Verschleils, Schwergangigkeit, ungleichmaRiger Fih-
rung und reduzierter Standsicherheit fiihren.

5 Inbetriebnahme

5.1 Priifung vor der ersten Inbetriebnahme

Lieferumfang, Zubehor und Dokumente anhand der Auftragsunterlagen prifen.
Tisch auf Transportschdden, lose Bauteile und sichtbare Verformungen prifen.
Typenschild und Seriennummer dokumentieren.

Betriebsanleitung bereitstellen und Bedienpersonal unterweisen.

Aufstellung, Ausrichtung und Freigdngigkeit prifen.

Funktion der Rollen, Feststeller und ggf. Stellfiie prifen.

Hohenverstellung ohne Last langsam Giber einen kurzen Bereich testen.
Hohenverstellung mit zuldssiger Priflast nur nach erfolgreicher Leerpriifung testen.
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5.2 Checkliste Erstinbetriebnahme

Priifpunkt Bemerkung
Betriebsanleitung vorhan-
den

Personal unterwiesen []
Standort tragfahig und
eben

Tisch ausgerichtet
Freigangigkeit geprift
Elektrische Antriebseinheit
gepruft

Flihrungsschienen gepruft
Kette / Antrieb geprift

OIN| O || W N[ -

6 Bedienung und Hohenverstellung

- Stromstecker an 230 V anschlieRen

- Hauptschalter einschalten

- Durch dauerhaftes Driicken der Taste , Auf” oder ,,Ab“
fahrt der Tisch nach oben bzw. nach unten.
Die Taste muss wihrend der Bewegung gedriickt
gehalten werden. Beim Loslassen der Taste stoppt
die Hohenverstellung.
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6.1 Schaltschrank

Der Schaltschrank hat die Funktion den Tisch elektrisch zu betreiben. Hierzu zahlt die Regelung der Hohenverstellung
vom Tisch, bereitstellen der Betriebsspannung, Kommunikation mit Frequenzumrichter.

Die folgenden Bilder zeigen den Schaltschrank im geschlossenem und geoffneten Zustand. Die dazugehérige Tabelle
beschreibt die Bedienelemente.

- Tirverriegelung des Schaltschrankes. Dieser darf nur von
Elektrofachpersonal mit einem Spezialschliissel gedffnet
werden.

- Tasten Héhenverstellung Hoch / Runter

- Hauptschalter / Not-Aus-Schalter: Dieser Schalter trennt die Versorgungsleitung
zum Tisch. Der Tisch ist stromlos.

- Schloss: 6ffnet den Schaltkastenschrank

- 2xStechdosen: 230V
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- Der Frequenzumrichter regelt den Antrieb der Hohenverstellung.
- Netzteil: Stellt die Spannung fiir Sensoren, Kraftsensor und Kommunikation

bereit.
- Siemens SIRIUS Sicherheitsschaltgerat
- Ruckseite der Bedienelemente auf der Frontseite.
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6.2 Schaltplan zum Schaltschrank

F26_001

GSI GmbH

Liebigstr. 26
52070 Aachen
Tel. +49 (0) 241912 828 42

Firma / Kunde PETec
Projektbeschreibung

Projektnummer
Kommission

Hersteller (Firma) GSI GmbH

Pfad

Projektname PETec Std
Fabrikat

Typ

Installationsort

Projektverantwortlicher GSI
Teilebesonderheit

Erstellt am 28.01.2021
Bearbeitet am 20.07.2021 von (Kirzel) Schl Christoph Schilicht Anzahl der Seiten 6

Datum [ 30.07.3001 GSI GmbH Titel- / Deckblett "7
Seat | S Orvstesh Schbt -
e

Tntemns ot e [ ) et s e 1/
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Alle Arbeiten an der elektrischen Ausriistung des Tisches, diirfen

nur von Elektrofachkraften bzw. unterwiesenen Personen unter Leitung
und Aufsicht von Elektrofachkraften gemaR den elektrotechnischen Regeln
durchgefiihrt werden.

6.3 Erste Inbetriebnahme

ACHTUNG

Uberzeugen Sie sich vor der Inbetriebnahme von folgenden Punkten:

1. Sind alle Sicherheitseinrichtungen angebracht, funktionieren sie ordnungsgemafi?

2. Erfolgte eine Einweisung des Bedienungspersonals in die Bedienungsanleitung des Tisches?

3. Wurde eine innerbetriebliche Betriebsanweisung durchgefiihrt und ist diese verstanden worden?
4. Wurde der Anlage richtig aufgestellt?

5. Ist die Verdrahtung zwischen der Anlage und dem Schaltschrank vorschriftsmaRig durchgefiihrt?

7 Risikobeurteilung

7.1 Allgemein

Die durchgefiihrte Risikobeurteilung und Risikominderung lassen sich in sechs Prozessschritte einteilen.
1. Bestimmen der Grenzen der Maschine.
2. Ermitteln der Gefahrdungen und der damit verbundenen Gefahrdungssituationen, die von der
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Maschine ausgehen kdnnen.

3. Abschatzen der Risiken unter Berlicksichtigung der Schwere maoglicher Verletzungen oder Gesundheits-
schaden

und der Wahrscheinlichkeit ihres Eintretens.

4. Bewerten der Risiken, um zu ermitteln, ob eine Risikominderung erforderlich ist.

5. Beseitigen der Gefdahrdungen oder Mindern der mit diesen Gefadhrdungen verbundenen Risiken.

6. Bewertung, ob eine ausreichende Risikominderung erreicht wurde.

Dabei wurde bei der Konstruktion und dem Entwurf die 3-Stufen-Methode zur Risikominimierung nach
EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG durchgefihrt. Die 3 Stufen definieren sich wie folgt:

1. Stufe der Risikominderung = inharent sichere Konstruktion

2. Stufe der Risikominderung = technische sowie andere SchutzmaBnahmen

3. Stufe der Risikominderung = Benutzerinformationen

Der folgende Ablaufplan zweigt den iterativen Prozess, der bei der Risikobeurteilung der Gefahren durch-
laufen wurde.

Start

v

Bestimmung der
== | o Grenzen der
H Maschine oder
Anlage

v

|dentifizierung der
Gefahrdungen

v

Risikoabschatzung

v

Risikobewertung

Risikoanalyse Risikobewertung

Y
. - ja
- Ist die Maschine oder ™, b. Ende
Anlage sicher? A

¢ nein

femmmnaay Risikominderung

7.1.1 Grenzen der Maschine

Mit der Festlegung der Grenzen der Maschine kdnnen die betrachteten Risiken der Maschine eingegrenzt
werden. Die Grenzen der Maschine werden nach DIN EN ISO 12100 in drei Kategorien unterteilt Verwen-
dungsgrenzen,

raumliche Grenzen und zeitliche Grenzen.

7.1.2 Risikobeurteilung

Flr die Risikobeurteilung wurden die Gefahren identifiziert und bewertet. Die Identifizierung des Risikos
wurde nach der Liste der DIN EN 12100 eingruppiert und sortiert.

Fir die Bewertung wurde eine Bewertungsmethode gewahlt die einen Risikoprioritatswert berechnet.
Dieser multipliziert sich aus den Betrachtungen der Schwere (s), Eintrittswahrscheinlichkeit (E) und
Vermeidbarkeit (V) des Schadens. Ist dies Wert unter dem Wert des Grenzrisikos (125) ist die notwendige
Sicherheit gegeben.

Aus den folgenden Tabellen sind die Bewertungen beziffert:
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Schwere des | Auswirkungen, 5
Schadens (S) | SchadensausmaRB Beschreibung

Tod und irreversib\e
Verletzungen mit Eine bedeutende irreversible
Arbeitsausfall von Verletzung heifit, dass es sehr

10 mehr als 6 Wochen | schwierig sein wird, die gleiche
(Verlust von Augen, Arbeit nach Heilung beizubehalten,
Gehor, Armen, wenn Heilung Uberhaupt méglich ist.
Beinen)
GroBere undfoder Eine groRere und/oder irreversible
irreversible . Verletzung bedeutet, dass es
Verletzungen mit maglich ist, die gleiche Arbeit nach

. Arbeitsausfall bis Zu | Hejlung beizubehalten. Dies kann
6 Wochen auch eine schwere groRere, jedoch
(Verlust von irreversible Verletzung, wie 7 B
GliedmaRen, z. B. Verlust von Gliedmalen
Finger) einschlieften.
Reversibel _m_it lang-
oder kurzfristigem | Eing reversible Verletzung
Arbeitsausfall von bis | ginschlieRlich gebrochener
Zu 4 Wochen GliedmaRen, schwerer Fleisch- oder

5 (i Stichwunden und schwerer
gebrochene
GliedmaRen, Fleisch- | Quelschungen bedeutet, dass es
oder Stichwunden der Behandlung durch einen
schwere ' Mediziner bedarf.
Quetschungen)
Reversibel” Erste Eine kleinere Verletzung
Hilfe mit einschlieRlich Schrammen und/oder
anschlietender kleinere Quetschungen bedeutet,

5 léurlzﬁlt!_gif dass es der Behandlung im Rahmen

Inscnrankung Erster Hilfe bedarf mit
(oberflachliche ansch\iersender kurzzeitiger
Schnitl- oder Einschrankung (z. B. Verband,
Scharfwunden) Pflaster).
- Die Gefahr ist merkbar, es treten
1 Sehr gering jedoch keine Verletzungen auf

PETec Advanced elektrischer Antrieb
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Vet S| TSI e
Qualfi<alion doS | Goschwindigkeit des Auiretens Ja Teilweise Nein
L {langsam} 7 3 L}
Q (qualifiziert) | R (rasch) 3 4 6
P (plétzlich) 4 5 7
L {(langsam) ] i} g
U (unqualifiziert) | R (rasch) 6 7 9
P (plétzlich) 7 8 10

Bewertung Vermeidbarkeit des Schadens

Eintrittswahrscheinlichkeit und Exposition (E)
Eintrittswahrscheinlichkeit des | Gerahraungsexposition:
gefihrdenden Ereignisses in | Aufenthalt im Gefahrenbereich in % der Arbeitszeit /
Bezug auf die Lebensphase Schicht
100 % 60 % 25% 10 % 6%
Sehr wahrscheinlich 10 10 9 8 8
Wahrscheinlich 10 9 8 7 6
Wenig wahrecheinlich 7 13 5 4 3
Unwahrscheinlich 5 4 3 2 1
Vernachlassigbar 3 2 2 ] 1

Bewertung Eintrittswahrscheinlichkeit

In der Tabelle sind die verschiedenen Gefahren und Risiken nach erster Iteration aufgelistet. Ist der Risi-
koprioritatswert hoher als der Grenzwert von 125 wurde das Risiko im nachsten Iterationsschritt weiter ge-
mindert.

7.2 Gelbe MaschinenfiiRe einstellen

Um einen sicheren Stand des Tisches auch auf unebenem Boden zu garantieren, lassen sich die gelben Maschinen-
fiiBe per Hand durch Drehen, hoch und runter verstellen.
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Abbildung: Einstellbare Maschinenfiifse

7.3 Verfahren / Bewegen des Tisches

Falls die Ausfiihrung mit Rollen ausgestattet ist, darf der Tisch nur gemaR seiner vorgesehenen Funktion bewegt wer-
den. Werkstlicke und Aufbauten sind vor dem Verfahren zu sichern oder zu entfernen. Die Rollen und Feststeller sind

vor Arbeitsbeginn zu priifen.

Nicht mit ungesicherter oder instabiler Last verfahren.
Nicht auf geneigten Flachen abstellen.

Nach dem Verfahren Feststeller betatigen und sicheren Stand prifen.

Bei schweren Lasten zusatzliche innerbetriebliche Transportanweisungen beachten.

8 Pflege, Wartung und Priifung

8.1 Grundsatze

RegelmaRige Pflege und Wartung erhélt die Funktion, reduziert Verschleill und dient der Betriebssicherheit. War-
tungs- und Instandhaltungsarbeiten sind zu dokumentieren. Beschadigte oder verschlissene sicherheitsrelevante Bau-
teile diirfen nicht weiterverwendet werden.

8.2 Wartungsplan

Intervall

Vor jeder Nutzung

Bauteil / Bereich

Gesamttisch

Tatigkeit

Sichtprifung auf Beschadi-
gung, lose Teile, Fremd-
korper, freie Bewegung

Dokumentation

Bedienerpriifung

Vor jeder Nutzung

Bedienelemente / Schalt-
kasten

Sichtprifung auf Beschadi-
gung, freie Bedienbarkeit
und ordnungsgemalle
Funktion

Bei Mangel dokumentie-
ren

Wochentlich / nach Bedarf

Rollen / Feststeller

Funktion priifen, reinigen,
gef. Verschleill bewerten

Wartungsprotokoll
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Intervall \ Bauteil / Bereich Tatigkeit Dokumentation
Sichtprifung, bei Bedarf

Monatlich Schraubverbindungen nachziehen gemall PETec- | Wartungsprotokoll
Vorgabe

. . Reinigung, Schmierung,

Alle 6 Monate Bewegliche Bauteile VerscghleigBkontroIIe & Wartungsprotokoll

Alle 6 Monate Flihrungsschienen Splel, Laufverrlllalten und Wartungsprotokoll
Einstellung prifen
Spannung, Zustand,

Alle 6 Monate Kette / Kettentrieb Schmierung und Lauf prii- | Wartungsprotokoll
fen
Prifung durch befahigte

Jahrlich Gesamttisch Person nach betrieblichen | Priifprotokoll
Vorgaben

. Funktions- und Sicher-

rNuancgh Reparatur / Ande- Betroffene Baugruppen heitsprifung vor Wieder- Prifprotokoll

inbetriebnahme

8.3 Reinigung

Tisch regelmaRig von Spanen, Schleifstaub, SchweiRriickstinden, Ol, Fett und sonstigen Verschmutzungen reinigen.
Keine aggressiven Reinigungsmittel verwenden, die Lack, Dichtungen, Kunststoffe oder Fiihrungen angreifen.
Flihrungselemente und Kettentrieb nicht mit Hochdruckreiniger reinigen.

Nach der Reinigung bewegliche Teile auf Freigdngigkeit prifen.

8.4 Schmierung

Alle beweglichen Teile der PETec Advanced Tische sind regelmaRig zu prifen und bei Bedarf nachzuschmieren. Hierzu
zahlen insbesondere Spindeln, Fiihrungen, Lagerstellen, Gelenkpunkte sowie mechanisch belastete Reib- und Gleitfla-
chen.

Fiir die Nachschmierung ist ein hochwertiges Mehrzweckfett auf Lithiumseifenbasis oder ein vergleichbares Industrie-
fett fur Gleit- und Walzlager zu verwenden. Das Fett sollte fiir hohe Flachenpressungen, langsame Bewegungen und
den Einsatz an mechanischen Verstelleinheiten geeignet sein.

Die Schmierstellen sind je nach Nutzung, Belastung und Umgebungsbedingungen regelmaRig zu kontrollieren. Bei nor-
malem Werkstatt- und Industrieeinsatz wird eine Sichtpriifung sowie Nachschmierung im Abstand von ca. 6 Monaten
empfohlen. Bei starker Verschmutzung, hoher Belastung, hdufigem Verstellen oder Einsatz in staubiger Umgebung
sollte das Intervall entsprechend verkiirzt werden.

Vor dem Nachschmieren sind grobe Verschmutzungen und altes, verunreinigtes Fett zu entfernen. Das Schmiermittel
sparsam und gleichmaRig auftragen. Uberschiissiges Fett ist zu entfernen, damit keine Verschmutzungen gebunden
werden und die Beweglichkeit der Bauteile nicht beeintrachtigt wird.

Bei selbstschmierenden Flihrungen oder wartungsarmen Lagerelementen diirfen keine aggressiven Reinigungs- oder

Schmiermittel verwendet werden. Es sind nur materialvertragliche Pflege- und Schmiermittel einzusetzen, damit die
Gleiteigenschaften und die Lebensdauer der Komponenten erhalten bleiben.

9 Einstellarbeiten an Fiihrungsschienen und Kette

WARNUNG

Einstellarbeiten nur durch fachkundiges Personal

Nachstellarbeiten an Filhrungsschienen und Kette beeinflussen die Funktion und Betriebssicherheit.
Arbeiten nur bei entlastetem, gesichertem Tisch und durch beauftragtes Fachpersonal durchfiihren.
Vor Wiederinbetriebnahme Funktionspriifung und Dokumentation durchfiihren.
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9.1 Selbstschmierende, nachstellbare Fithrungsschienen nachstellen

Die Fiihrungsschienen dienen der spielfreien und gleichmaRigen Fiihrung der beweglichen Tischkomponenten. Sie sind
selbstschmierend und nachstellbar. Ein Nachstellen ist erforderlich, wenn merkliches Fiihrungsspiel, Klappern, un-
gleichmaRiger Lauf oder Verkanten festgestellt wird. Zu starkes Nachstellen flihrt zu Schwergangigkeit und erhohtem
VerschleiB.

9.1.1 Vorbereitung

Tisch von Werkstiicken und Werkzeugen freirdaumen.

Tisch in eine sichere, gut zugdngliche Wartungsposition bringen.

Tisch gegen unbeabsichtigte Bewegung sichern.

Stromversorgung abschalten und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten sichern. Hauptschalter ausschalten. Vor
Beginn der Einstellarbeiten sicherstellen, dass keine Bedienung der Héhenverstellung moglich ist.

Flihrungsbereich reinigen. Verschmutzungen, Spane und Fremdkorper entfernen.

9.1.2 Einstellvorgang

Kontermuttern der Einstellschrauben leicht I16sen.

Einstellschrauben gleichmaRig und schrittweise anlegen. Immer paarweise bzw. symmetrisch einstellen, um Verkan-
ten zu vermeiden.

Flihrung nur so weit nachstellen, bis das Spiel minimiert ist und sich die Bewegung weiterhin leichtgdngig ausfiihren
lasst. Kontermuttern mit vorgeschriebenem Drehmoment sichern.

Tisch ohne Last Gber den relevanten Hohenbereich verfahren und auf gleichmaRigen, ruckfreien Lauf prifen.

Bei Schwergéangigkeit Einstellung leicht zurlicknehmen und erneut prifen.

Nach erfolgreicher Prifung Wartung im Protokoll dokumentieren.
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9.2 Kette / Kettentrieb priifen und nachstellen

Der Kettentrieb Ubertragt die Bewegung der elektrischen Antriebseinheit innerhalb der mechanischen Hohenverstel-

lung. Die Kettenspannung muss so eingestellt sein, dass die Kette sicher lauft, nicht tiberspringt und keine tiberhdhten
Lager- oder Reibkrafte entstehen. Die Kettenspannung muss so eingestellt sein, dass die Kette sicher |l3uft, nicht tiber-
springt und keine Uberhohten Lager- oder Reibkrafte entstehen. Eine zu lose Kette kann springen oder Gerdusche ver-

ursachen; eine zu stramme Kette fiihrt zu erhéhtem Verschleill und Schwergangigkeit.

9.2.1 Priifung der Kette

Tisch entlasten und gegen unbeabsichtigte Bewegung sichern.
Kette und Kettenrader auf Verschleil, Beschddigung, Rost, ungleichmaRigen Lauf und Fremdkaorper prifen.
Kettendurchhang an der definierten Messstelle prufen.
Kette auf ausreichende Schmierung prifen.

Bei beschadigten Kettengliedern, starkem Verschleil? oder beschadigten Kettenradern Tisch auBer Betrieb nehmen

und Ersatzteile verwenden.

9.2.2 Kette nachstellen

Befestigung bzw. Konterung des Kettenspanners I6sen.
Kettenspannung schrittweise erh6hen oder reduzieren, bis der vorgeschriebene Durchhang erreicht ist.
Ausrichtung der Kettenrader prifen. Kette muss fluchtend laufen.

Kettenspanner und Befestigungen mit vorgeschriebenem Drehmoment sichern.

Tisch ohne Last langsam (iber einen kurzen Bereich verfahren. Lauf beobachten und auf Gerdusche achten.
Funktionspriifung tber den vorgesehenen Hohenbereich durchfiihren.

Einstellung dokumentieren.

9.3 Funktionspriifung nach Einstellarbeiten

Werkzeuge und Fremdkoérper entfernen.

Schutz- und Abdeckelemente wieder montieren.

Tisch ohne Last langsam verfahren und Bewegungsbereich beobachten.
Tisch mit zuldssiger Priflast gemaR PETec-Vorgabe testen.

Keine ungewd6hnlichen Gerausche, kein Ruckeln, kein Verkanten, kein unzuldssiges Spiel.
Wartungs-/Prifprotokoll ausfillen und Freigabe zur Nutzung dokumentieren.

10 Storungsbehebung

Stérung

Tisch lasst sich schwer verstellen

Mogliche Ursache

Uberlast, Verschmutzung, zu
stramme Fiihrung, zu stramme Kette

MaRBnahme

Last reduzieren, reinigen, Einstel-
lung prifen; bei unklarer Ursache
auBer Betrieb nehmen.

Ruckartige Bewegung

Verschmutzte Fiihrung, ungleichma-
Rige Last, falsche Einstellung

Lastverteilung prifen, Flihrungen
reinigen/einstellen, Funktionspri-
fung durchfihren.

Klappern oder Spiel

Flihrungsspiel, lose Schrauben, Ket-
tendurchhang

Flihrungsschienen und Kette prii-
fen/nachstellen; Schrauben prifen.

Kette springt / Gerdusch im Ketten-
trieb

Zu lose Kette, verschlissene Ketten-
rader, falsche Flucht

Betrieb stoppen, Kettentrieb prifen
und nach PETec-Vorgabe einstellen.

Tisch steht instabil

Untergrund ungeeignet, Rollen/Fest-
steller nicht gesichert, Last ungiins-
tig verteilt

Standort, Feststeller, Lastverteilung
und Ausrichtung prifen.

Ungewohnliche Gerdusche

Fremdkorper, VerschleiR, fehlende
Schmierung

Tisch auRer Betrieb nehmen, Ursa-
che ermitteln, Wartung dokumen-
tieren.

Bedientaster reagiert nicht

Elektrischer Fehler, defekter Tas-
ter, unterbrochene Steuerleitung

Nicht weiter betreiben, Elektro-
fachkraft hinzuziehen
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WARNUNG

Bei sicherheitsrelevanten Stérungen darf der Tisch erst nach Beseitigung der Ursache und dokumen-
tierter Priifung wieder betrieben werden.

11 AuBBerbetriebnahme, Demontage und Entsorgung

11.1 Voriibergehende AuBRerbetriebnahme

Tisch reinigen und trocken abstellen.

Bewegliche Bauteile gegen Korrosion schitzen.

Tisch gegen unbefugte Benutzung sichern.

Bei langerer Lagerung regelmaRige Sichtpriifung durchfihren.

11.2 Demontage

Demontagearbeiten diirfen nur durch qualifiziertes Personal erfolgen. Vor der Demontage sind Lasten zu entfernen,
bewegliche Teile zu sichern und geeignete Hebezeuge vorzusehen. Bei Unsicherheit ist PETec zu kontaktieren.

11.3 Entsorgung

Bauteile, Schmierstoffe und Verpackungsmaterial sind entsprechend den 6rtlich geltenden Vorschriften zu entsorgen.
Metallische Komponenten kénnen in der Regel einer stofflichen Verwertung zugefiihrt werden. Schmierstoffe, verun-
reinigte Tlcher und Betriebsstoffe sind getrennt zu entsorgen.
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12 Ersatzteile und Kundendienst

Fiir Reparaturen und Ersatzteile sind ausschlieBlich geeignete Original- oder von PETec freigegebene Ersatzteile zu ver-
wenden. Nicht freigegebene Anderungen kénnen die Sicherheit beeintrichtigen und fithren zum Verlust von Gewahr-
leistungs- und Haftungsanspriichen.

Maschinentyp, Seriennummer, Baujahr, Fehlerbeschrei-
Anfrageangaben

bung, Fotos
Dokumentationspflicht Alle Reparaturen und Ersatzteilwechsel dokumentieren.
Freigabe nach Reparatur Funktions- und Sicherheitspriifung durchfiihren.
Riickfragen PETec Kundendienst kontaktieren.

13 Dokumentation: Unterweisung, Wartung, Priifung

13.1 Unterweisungsnachweis

Unterwiesen durch Unterschrift

O |IN|O|NB[W|IN|F-

13.2 Wartungs- und Instandhaltungsprotokoll

Maschinentyp / Nr. Durchgefiihrte Arbeit Name / Funktion Unterschrift
Erstmontage, Erstinbe- | Ch. Plett, PETec
triebnahme GmbH

13.3 Prifprotokoll

Prifdatum Prifumfang Ergebnis / Méngel Priifer / Unterschrift
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14 EG-Konformitatserklarung

Original-Konformitatserklarung

Hersteller / Bevollmachtigter: Firmenname: PETec GmbH
Stralle: Zum Osterfeld 6
Ort: 59872 Meschede
Land: Deutschland

Bevollmachtigte Person, fir die Zusammenstellung der tech- Name, Funktion, Firmenname:
nischen Unterlagen: Christian Plett, Geschéaftsfuhrer
StralRe: Zum Osterfeld 6
Ort: 59872 Meschede
Land: Deutschland

Produkt: Elektrisch Hohenverstellbarer
Arbeitstisch Typ Advanced

Hiermit erklaren wir, dass die oben bezeichnete Maschine den einschlagigen Bestimmungen der Richtli-
nie 2006/42/EG entspricht und die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen
des Anhangs | eingehalten wurden. Weitere angewandte Richtlinien und harmonisierten Normen:

EMV-Richtlinie 2014/30/EU

Risikobeurteilung DIN EN 14121-1

EN ISO 12100 Sicherheit von Maschinen

DIN EN619

Allgemeine Gestaltungsleitsatze — Risikobeurteilung und Risikominderung

Bei der elektrischen Ausfiihrung vom hdhenverstellbaren Schwerlasttisch: 60204 -1

Sicherheit von Maschinensteuerungen nach EN 13849-1

Ort, Datum
Christian Plett /Geschdiftsfiihrer

Meschede 02.06.2026 Vorname, Name, Funktion

L

2ui Osterfeld 6 | 59872 Meschede
+49 291 95277807 | info@petec-gmbh.de
www.petec-gmbh.de
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